
Autogen 
Fasenschneidaggregate
oxy-fuel 
bevel cutting units



technische Daten 

Dreibrenneraggregat D/AFL
Triple bevel head D/Afl

Dreibrenneraggregat D/KS
Triple bevel head D/KS

Dreibrenneraggregat n 
Triple bevel head N

Messer Cutting Systems GmbH
Otto-Hahn-Straße 2-4

64823 Groß-Umstadt
Deutschland/Germany
Tel. +49 (0) 6078 787-0

Fax +49 (0) 6078 787-150
info@messer-cs.de
www.messer-cs.de

Autogen  
Fasenschneidaggregate

DreibrennerAggregAt n,
SchwenKbAr
-  für V-, X-, Y- und K-schnitte 
 in Maschinenlängs- und
 -querrichtung
-  Winkelverstellung manuell 30° - 45°
-  streifenbreite 50 - 130 mm  
 (max. 260 mm)  

DreibrennerAggregAt Kn,
SchwenKbAr
(ohne abbildung) 
- Wie d/Ks aber ohne automatische  
 drehachse

DreibrennerAggregAt D/KS
- automatisch unbegrenzt drehend
- für V-, X-, Y- und K-schnitte
- Fasenschnitte bis 80 mm Blechdicke
- senkrechtschnitte bis 150 mm  
 Blechdicke
- Winkeleinstellung manuell 15° - 60°
- Lateralverstellung ± 50 mm
- hub 250 mm 

DreibrennerAggregAt D/AFL
- automatisch unbegrenzt drehend
- für V-, X-, Y- und K-schnitte
- Fasenschnitte bis 80 mm Blechdicke
- senkrechtschnitte bis 150 mm  
 Blechdicke
- Winkelverstellung motorisch mit  
 der cnc 15° - 60°
- Lateralverstellung motorisch mit  
 der cnc bis 45 mm
- hub 250 mm
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oxy-fuel  
bevel cutting units

Triple Bevel heAD N,
SwivelliNg
-  v, X, Y and K cuts in longitudinal and 
 transverse machine directions
-  Manual angle adjustment 30° - 45°
-  strip widths 50 - 130 mm
 (max. 260 mm)  

Triple Bevel heAD KN,
SwivelliNg
(no illustration) 
- As D/Ks  without auto-rotation

Triple Bevel heAD D/KS
- Automatic infinitely rotating
- For v, X, Y and K cuts
- bevel cuts up to 80 mm plate thickness
- straight cuts up to 150 mm plate  
 thickness
- Angle adjustment manual 15° - 60°
- lateral adjustment ± 50 mm
- stroke 250 mm 

Triple Bevel heAD D/Afl
- Automatic infinitely rotating
-  For v, X, Y and K cuts
-  bevel cuts up to 80 mm plate thickness
-  straight cuts up to 150 mm plate  
 thickness
-  Angle adjustment motorised,  
 cnc or manual 15° - 60°
-  Angle adjustment motorised with  
 the cnc 15° - 60°
-  stroke 250 mm


